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Giris

Bu Libya standardi, 1979 yilinda Libya Ulusal Standartlar ve Kalite Kontrol Merkezi Genel Miidiirii
tarafindan ¢ikarilan karar ile kurulan Tekstil ve Tekstil Endiistrileri Uzman Teknik Komitesi tarafindan
giincellenmistir. Bu standart, 2010 yilina ait Libya standardi 432'yi yerine gegmektedir. Bu standart, 2013
yilina ait Libya Ulusal Standartlar ve Kalite Kontrol Merkezi Yiiksek Komitesinin diizenli toplantisinda
kabul edilmistir ve ayn1 yil, Yiiksek Komite Karar1 (01) ile onaylanmustir.



1-Alan: Bu standart, dokunmamuis halilar (kege tiirii) i¢in gerekli kosullar1 belirlemektedir.
2- Tamimlar:

1-2 Dokunmams Hah (Kege Tiirii)

Kege, iki tabaka (iist ve alt) lifin igne ile kegceleme ve baglayici yapistirict maddelerle sabitlenerek iiretilen
bir halidir. Bu tabakalar, gerektigi takdirde dokuma kumaslardan yapilan bir agda birbirine entegre
edilebilir.

2-2 Dokunmams Hali (Kece Tiirii) Cesitleri:

1-2-2 Yiin Kecesi

Yiin kegesi, iist tabakanin boyanmis ve kullanilamayan yiin ipliklerinden, alt tabakanin ise ¢esitli tekstil
iirlinlerinden kalan lif karistmindan olusur. Bu iki tabaka, igne kegeleme ile birlestirilir ve sabitlenmek i¢in
yapistirict madde eklenir.

2-2-2 Sentetik Lif Kecesi

Sentetik lif kege, iist tabakanin sentetik elyaflardan olustugu, alt tabakanin ise ¢esitli tekstil {iriinlerinden
kalan lif karistmindan olustugu bir kecedir. Bu iki tabaka, igne keceleme yontemi ile birbirine baglanir ve
sabitlenmesi i¢in yapistirict madde eklenir.

3-2-2 Baskih Yiin Kecesi

Baskili yiin kegesi, list tabakanin beyaz islenmemis yiin elyafindan, baski yontemiyle boyanmis oldugu, alt
tabakanin ise tekstil liriinlerinden kalan lif karisimindan olustugu bir kegedir. Bu iki tabaka, igne keceleme
ile birlestirilir ve sabitlenmek icin yapistirict madde eklenir.

4-2-2 Baskih Sentetik Lif Kecesi

Baskili sentetik lif kecesi, iist tabakanin baski ile boyanmig poliamid liflerinden, alt tabakanin ise tekstil
iirlinlerinden kalan lif karistmindan olustugu bir kegedir. Bu iki tabaka, igne kegeleme yontemi ile birbirine
entegre edilir ve sabitlenmesi i¢in yapistirict madde eklenir.

3- Uretim Yéntemi: Dokunmamis hali (kege tiirii) iiretimi, dogal veya sentetik liflerin iki tabakadan olusan
bir yapiya igne ile keceleme yontemiyle islenmesiyle yapilir. Ardindan, yapistirici bir baglayict madde
eklenir. Baskili kece tiirlinde, iki tabakanin dokusu, dokuma yonteminde kullanilan bir ag yapisina entegre
olabilir (talebe gore). Ust tabaka beyaz renkte olup baski islemine tabi tutulur; baski, istenilen desenler ve
renklerle yapilir ve baglayici madde eklenmeden once gerceklestirilir.

Eger dokunmamis hali (kege tiirii) kabartmali sekillerle iiretiliyorsa, iki ana tiir vardir:

1. Zeminleri ve ofisleri kaplayan halilar i¢in kullanilan tiir.
2. Duvar kaplamasi i¢in kullanilan tiir.

Dogal ve Kimyasal Ozellikler: Dokunmamuis hali tiirlerinin (kege) dogal ve kimyasal 6zellikleri, asagidaki
tablolarla belirtilmistir:



Tablo 1:

Teknik sartlar — Yiinlii kege tiirii dokunmamais halilar

Beyan Teknik sartlar

. 0 . <

1 |Ust Katmanda Kullanilan Malzeme %100 Yiin Artigy

(Boyanmis

Ust Katmanda Kullanilan

2 | Malzemenin Metrekare Basina 300 gram / m?
Ortalama Agirlig

3 |Alt Katmanda Kullanilan Malzeme Cesitli Dli)}?llé?a Yedek
Alt Katmanda Kullanilan

4 Malzemenin Ortalama Agirlig 350 gram / m?

Iyi Ozelliklere Sahip

5 [Kullanilan Yapistirict Malzeme Yapistiric: Madde
Metrekare basina kullanilan kuru

6 |yapistirict malzemenin ortalama 100 gram / m?
miktari

7 [Hali i¢in toplam ortalama kalinlik 6mm

8 |Curlk tedavisi Donatilmis

9 Son Uriiniin me:[rekare basina 750 Gram
ortalama agirligi

10 Kalici agirhik altindaki kalinlik % 15

kaybi
11 |Yikama rengi stabilitesi Enaz3
12 |Kurulama ve nemde renk stabilitesi Enaz3

Renk Dayamiklilig1 (Kuru ve Islak Fir¢calama ve Yikama) * ISO 105 — A03




Tablo (2)

Teknik Sartlar - Dokuma Olmayan Hali (Sentetik Lif Tipi)

Beyan Teknik sartlar
1 |Ust Katmanda Kullanilan Malzeme %100 Sentetik Lif
Ust Katmanda Kullanilan
2 | Malzemenin Metrekare Bagina 300 gram / m?
Ortalama Agirlig

3 |Alt Katmanda Kullanilan Malzeme Cesitli Dfﬁlll::a Yedek
Alt Katmanda Kullanilan

4 Malzemenin Ortalama Agirlig 350 gram / m?

Iyi Ozelliklere Sahip

5 [Kullanilan Yapistirict Malzeme Yapistiricr Madde
Metrekare basina kullanilan kuru

6 |yapistirict malzemenin ortalama 100 gram / m?
miktari

7 |Hali i¢in toplam ortalama kalinlik 6mm

8 [Ciiriik tedavisi Donatilmis

9 Son tiriintin me:[rekare basina 750 Gram
ortalama agirligi

10 Kalici agirhik altindaki kalinlik % 15

kaybi
11 |Yikama rengi stabilitesi Enaz3
12 |Kurulama ve nemde renk stabilitesi Enaz3

Renk Dayamkhihg (Kuru ve Islak Fircalama ve Yikama) * ISO 105 — A03




Tablo (3)

Teknik Sartlar, Dokuma Olmayan Hali, Basili Yiinlii Tipi

Beyan Teknik sartlar
1 |Ust Katmanda Kullanilan Malzeme Beyaz Yiin Lifleri
Ust Katmanda Kullanilan
2 | Malzemenin Metrekare Bagina 300 gram / m?
Ortalama Agirlig

3 |Alt Katmanda Kullanilan Malzeme Cesitli Dfﬁlll::a Yedek
Alt Katmanda Kullanilan

4 Malzemenin Ortalama Agirlig 350 gram / m?

Iyi Ozelliklere Sahip

5 [Kullanilan Yapistirict Malzeme Yapistiricr Madde
Metrekare basina kullanilan kuru

6 |yapistirict malzemenin ortalama 100 gram / m?
miktari

7 |Hali i¢in toplam ortalama kalinlik 6mm

8 [Ciiriik tedavisi Donatilmis

9 Son tiriintin me:[rekare basina 750 Gram
ortalama agirligi

10 Kalici agirhik altindaki  kalinlik % 15

kaybi
11 |Yikama rengi stabilitesi Enaz3
12 |Kurulama ve nemde renk stabilitesi Enaz3

Renk Dayamikhihg (Kuru ve Islak Fircalama ve Yikama) * ISO 105 — A03




Tablo (4)

Teknik Sartlar: Baskili Sentetik Liflerden Yapilmis Dokuma Olmayan Hal1 Tipi

Beyan Teknik sartlar
1 Ust Katmanda Kullanilan %100 Beyaz Sentetik
Malzeme Lifler (Polyamid Tiirleri)
Ust Katmanda Kullanilan
2 | Malzemenin Metrekare Basina 300 gram / m?
Ortalama Agirlig
3 Alt Katmanda Kullanilan Cesitli Dokuma Yedek
Malzeme Lifler
Alt Katmanda Kullanilan ,
4 Malzemenin Ortalama Agirhig 350 gram / m
Iyi Ozelliklere Sahip
5 [Kullanilan Yapistirict Malzeme Yapistiric: Madde
Metrekare basina kullanilan kuru
6 [lyapistirict malzemenin ortalama 100 gram / m?
miktari
7 |Hali i¢in toplam ortalama kalinlik 6mm
8 [Ciirlik tedavisi Donatilmis
9 Son tiriintin me:[rekare basina 250 Gram
ortalama agirhig
10 Kalict agirhik altindaki kalinlik % 15
kaybi
11 |Yikama rengi stabilitesi Enaz3
12 Kurl_JI_amg ve nemde renk En az 3
stabilitesi

Renk Dayaniklihg1 (Kuru ve Islak Fir¢calama ve Yikama) * ISO 105 — A03

Tablo (5)

Keceleme igin kullanilan agin teknik sartlari.

Beyan Teknik sartlar
< %100 Polyester veya

1 Agyapisi Polipropilen Elyaflar

Dokuma Olmayan Hali (Kece)
2 Aginin Metrekare Bagina Agirhig 80-75 gram

Her 5 cm kare'de Ortalama .
3 Uzunlamasina Iplik Sayisi 16 iplik

Her 5 cm kare'de Ortalama o
4 |Uzunlamasna Iplik Sayisi 16 iplik
5 Ortalama uzun iplik sayis1 ve en 110

iplik say1s1 (Tex cinsinden)
6 (A genisligi 420 Cm




5-Test ve Muayene Yontemleri

1- Numune Hazirhg ve Test Icin Hazirhik: Numunelerin, test ortaminda 20°C sicaklik ve %65 nem oraninda, uygun
sekilde hazirlanip test edilmesi gerekmektedir.

2- Laboratuvar Testi: Dogal ve kimyasal 6zelliklerin laboratuvar testleri su sekilde yapilir:
e 1-2: Halidan metre kare basina agirlik (Ust ve alt katmanlar dahil).
e 2-2: Metrekare bagina yapistirict malzeme miktari.
e 3-2: Goriiniimiin korunmasi i¢in yapilan testler:
o Kalinlik kayb testi.
o Renk dayaniklilig: testi (yikama dayanikliligi, kuru ve 1slak siirtlinme dayanikliligi).
6- Genel Sartlar:
e 1: Tasarimlar ve renkler uyumlu olmalidir.
e 2: Dogal lifler, hasere kars1 iglenmis olmalidir.

e 3: Halinin dogal ve kimyasal 6zellikleri, bu spesifikasyondaki teknik sartnamelere uygun olmalidir.
7-Gerekli Bilgiler:
Her hal1 rulonun iizerine asagidaki bilgilerin yer aldig1 etiket sikica yerlestirilmelidir:

Uretici ad1 ve ticari markast.
Uriin ad1 ve numarasi.

Boyut.

Tasarim numarasi veya renk.
Test notlari.

Uretim tarihi ve seri numarast.
Temizlik talimatlari.

NogakrowhE



